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Pantalla del SoftwarePantalla del Software
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Exemplo HistExemplo Hist óórico 2Drico 2D
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Exemplo HistExemplo Hist óórico 3Drico 3D

Perfil do NIP,  se 
comproba efecto 
“W” do Yankee
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RecubrimientoRecubrimiento

DiseDiseñño para ro para ráápida pida 
saturacisaturacióón y mayor n y mayor 
drenaje para reduccidrenaje para reduccióón n 
de la rehumectacide la rehumectacióón y n y 
mayor secado.mayor secado.

FieltroFieltro

Recubrimientos Recubrimientos 
proyectados para proyectados para 
optimizar la optimizar la 
intensidad de intensidad de 
presipresióón en el NIP y n en el NIP y 
Smart Roll para Smart Roll para 
monitoramiento.monitoramiento.

PatrPatróón acabadon acabado

Ingenieria para Ingenieria para 
volume hueco mvolume hueco máás s 
efectivo para mejor efectivo para mejor 
desaguamento en desaguamento en 
combinacicombinacióón con el n con el 
fieltro.fieltro.
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Dinâmica de presión constante de prensaje, despues de la otimización del tipo 
de recubrimiento, dureza y espesor.

Nip WidthNip Width

OptimizedOptimizedOptimized

1st Nip 2nd

Nip
3rd Nip

� NIP duro: Reducción 
ancho del NIP y aumento 
de la Presión específica.

1st Nip 2nd

Nip
3rd Nip

Not OptimizedNot OptimizedNot Optimized

Ingenieria para OptimizaciIngenieria para Optimizaci óón del NIPn del NIP
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�� Optimizar succiOptimizar succióón con agujerosn con agujeros

�� Utilizar doble agujero para succiUtilizar doble agujero para succióónn

�� Cambio agujero ciegoCambio agujero ciego

�� RaRaññurasuras

�� Agujero ciego + RaAgujero ciego + Raññurasuras

Ingenieria para optimizaciIngenieria para optimizaci óón de volume huecon de volume hueco
Hay muchas oportunidads de optimizaciHay muchas oportunidads de optimizaci óónn
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GRACIAS!!!


