SMART®

MACHINE AUTOMATION

El 1° NIP en tiempo real en una Shoe Press
fue medido con la Tecnholocia SMART®
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Medir Perfil

Cligue em Medir Pedil
Porta ndo detectada. Nao &€ possivel gerar

pefil,
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Estatisticas de peril:
Média de Pressdo: 1,385 (MPa)
Tempo de residéncia; 2,634 {ms)
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Exemplo Hist orico 2D
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Perfil do NIP, se
comproba efecto
“W” do Yankee

Exemplo Hist 6rico 3D
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Otimizacion de Prensado

Complementando Recubrimiento y Fieltro

Recubrimiento Patron acabado Fieltro
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Recubrimientos Ingenieria para
proyectados para volume hueco méa
optimizar la efectivo para mej

intensidad de esaguamento.en
presion en el NIP y ~ combinacio

Smart Roll para fielt
monitoramiento.



Ingenieria para Optimizaci on del NIP

> NIP duro: Reduccion
ancho del NIP y aumento
de la Presiéon especifica.
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Dinamica de presion constante de prensaje, despues de la otimizacion del tipo
de recubrimiento, dureza y espesor.
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Ingenieria para optimizaci on de volume hueco
Hay muchas oportunidads de optimizaci 0n
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= Optimizar succidn con agujeros
pe  Utilizar doble agujero para succion
H P Cambio agujero ciego

B4 Ranuras

- Agujero ciego + Ranuras
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OB AR W t Ve TS _ Machine Clothing,
\\\\ \\\\\\\\\\H\\\HH? Y ‘ = Engineered Fabrics,
{ Y T Roll Technology and
__ = Mechanical Services

for:

Pulp, Paper and
Paperboard

Building Products
Nonwovens Fabrics
Specialty Applications

GRACIAS!!




