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Compania Buckman
Factores gue influyen

Que es un coating Suave?
Quimica de los Adhesivos.
Dureza de Coating

Tg (Temperatura de
Transicion Vitrea)

Inestabilidad termodinamica .-
Modelo de Adhesion
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Compaiiia Familiar Global

Buckman continda
fomentando un ambiente
familiar a  pesar del
crecimiento de la compaiiia

Al servicio de la Industria del
Papel y Celulosa desde
1945

Opera en 90 paises

60% de los negocios
globales son Celulosa &
Papel
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Buckman - Donde _Estamos?

EUROPE
NORTH AMERICA :

Oeste Europeu

Estados Unidos Leste Europeu
Canada Rulssia

Norte da Africa

Oriente Médio

PACIFIC RIM
Austrélia
ATIN , Singapura
AMERICA AERICA

China
Africa do Sul Japao

América do
Sul
México
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BUCKMAN GREEN
OUR COLOR. OUR COMMITMENT.

Desde 1945, verde es nuestro color
corporativo. Hoy dia Buckman Verde es
nuestro es nuestro grito de guerra

corporativa, nuestro compromiso con un
futuro sostenible. Medio Ambiente.

Social.
Financero.
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Buckman - Soluciones Verdes

Buckman esta trabajando hacia un futuro sustentable.
Estamos comprometidos en ayudar a la industria de
papel y celulosa a hacer lo mismo.

Podemos ayudar no sélo a crear un ambiente mas
saludable, sino también un negocio mas fuerte.
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Factores Que Influyen en el Crepado

Fibra: Propiedades de Hoja:
Fibra Larga , Gramaje
Fibra corta Relacion de crepado
Fibra Secundaria 4 / Humedad
Destintado, _ Temperatura Yankee Res:istencia
Pasta Mecanlca Temperatura Capota Geometria de Crepador:
% Cenizas ‘ : Angulo de soporte
Refinacion Velocidad del. Yankee Angulo del raspador
Aditivos procesg Gramaje Espesor del raspador
Tipo de revestimento Presion del raspador
Consistencia después de prensa Altura del raspador
Condicién de la superficie Uniformidad de carga
Distancia entre regaderay nip
Eliminacion condensado /
Prensa /cuchiua de Limpieza (si/no)
Vacio
Presion ).
Caja de vapor Ch . Sh ower
Dureza del revestimiento ~ Temperatura del agua Uniformidad de cobertura Tipo de coating
Condiciones del fieltro Presion de la regadera Flujo de adhesivos mg/m? adicionado
Uniformidad del nip Flujo de las toberas Flujo de release Dureza del agua
Padron de orificios pH en la regadera Tg del adhesivo Condiciones toberas
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Soft coating?

Suave con respecto a qué?

Que podemos considerar?

Suavidad del recubrimiento?
Suavidad en la hoja ?

Entender la quimica de los adhesivos




Quimica de Adhesivos

. . . Calor Proceso de polimerizacion
Poliamina Epicloridrina (EPI) o Exotermica " Cambio de fase de liquido a “s6lido”

Recubrimiento

- Agua

- Coating Natural

- Cargas Minerales
- Release
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Dureza del Coating

L

CREPADOR

Coating Hardness At
The Doctor Blade

£ Direction Thr Coatin
Next To ection Through Coating Next To

Yankee Sheet Hoja
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Dureza del Coating

Coating Hardness At The Doctor Blade

Coating Z Direction Hardness Profiles

Hard Polyamide Type Coating

2nd Hybrid
generation Multi-component
soft coating Adhesives

Early soft coatings

>
e o Z Direction Through Coating = NetT
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Etapas del Coating

1. Eliminacidon del agua e
2. Vitrificacion
3. Rehumectacion
4, Secado

5. Crepado

6. Crosslinking

*Chilling Shower*
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Proceso de Evaporacion

We want maximum contact

[/

fe ping Area
Press(ure) roll Coating Shower T e

Coating Shower .
>

Dwell Time (ms)

- Energia necesaria para evaporar el agua presente.
- Agua Chilling shower
- % de seco de lahojaen el Nip
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Temperatura de Transicion Vitria (Tg)

Es la temperatura a la que se da una pseudotransicion termodinamica en materiales vitreos. La
Tg se puede entender de forma bastante simple cuando se entiende que en esa temperatura el
polimero disminuye su densidad, durezay rigidez. alcanzando su maxima adhesividad.

A
ElPal Tg Measurements of some
5 Commercial Adhesives

+ Hard Composite Adhesive
Glass Transition (Tg) (C) _Size of Each Heat Flow

Tg! Tg2 Tg3 HF1 HF2 Hf3 1 2 3 Composite Tg

3417 548 015 338 279 153  44%  36% 20% 48
Er-—---- T + Soft Composite Adhesive
: \|\ Glass Transition (Tg) (C)  Size of each HF %
L : - Tgt Tg2 Tg3 HF1 HF2 Hf3 1 2 3  Composite Tg
19 4405 6358 492 485 282  39% 39% 22% 32
Ty "l T
- PA/EPI Wet Strength Resin
Glass Transition (Tg) (C) _ Size of each HF %
Tg! Tg2 Tg3 HF1 HF2 Hf3 1 2 3 Composite Tg

859 000 000 289 000 000 100% 0% 0% 85
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S

“Un buen y consistente perfil de temperatura en sentido
longitudinal y transversal a la maquina son cruciales para
desarrollar un coating uniforme, y de este modo conseguir un
crepado consistente y uniforme”

Una buena operacion del sistema del Yankee presentara variaciones
maximas de temperatura de:

DT<2°C en direccion longitudinal
DT<4 to 5°C en direccion transversal

Marzullo, Melkert & Niemeijer — Yankee dryer runnability workshop, Nice 2011
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Inestabilidad termodinamica ante un revestimiento Duro

Curve1

1| So+ds
I |
|
%N
L% B
|
| Como la amplitud y/o la energia de movimiento
| fuera del plano aumenta, podemos llegar a un
| estado donde la fuerza hacia abajo es lo
Vp ! suficientemente alta para penetrar hacia el
! coating y dafar la superficie del yankee.
Curve 2

(Source: Lantier)
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Coating Duro

« Bajo condiciones donde la
resistencia de friccion tiende a
crecer, se alcanza un punto
donde comienza un fendmeno
conocido como ‘pegar-desplazar’
(‘'stick-slip‘) (McMillian 1997).

Oscilacién fuera
del plano
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Modelo de Adhesion de un coating suave

_~Fabric or Felt
A Sheet
Layer of Coating

Low level of attachment of the
sheet to the Yankee surface, the
result of improper coating hardness
profile at this point.

-Fabric or Felt

Sheet
) ,—Layer of Coating

90BLNG ||0Y aInssald

View Of Coating Attachment Points Of A
Sheet formed On A_Single Layer Fabric

Even with high tack strength, when the coating Is hard at the pressure roll the
coating only attaches strongly at the High points. Total percentage attachment
Is quite low
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Generacion de suavidad




S

MUCHAS GRACIAS!!!




