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SIMPLIFICAMOS!
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= Telas Formadoras

= Fieltros

= Lonas Secadoras

= Tejidos Industriales
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Recubrimientos — Goma, PU y Composite
Rodillos Curvos

SMART® Technology

Servicios Mecanicos
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Sistemas Fisicos

INDUSTRIA 3.0
Ciberneticos, Internet
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2018 SMART Technology is saving customers millions per year..mp4
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SMART ROLL
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SISTEMA DE PRESION DE NIP EN
TIEMPO REAL

La tecnologia SMART™ Roll es un sistema de
monitoreo dinamico on-line del nip para prensas de
maquina de celulosa y papel.

La tecnologia SMART™ Roll a través de un sistema
de sensores incrustados en la base del revestimiento
del rodillo extrae datos del nip durante la operacion de
la maquina.

El sistema proporciona informacion sobre el
comportamiento del nip, permitiendo que el usuario
pueda administrar mejor los parametros de la maquina
y asi aprovechar los beneficios potenciales.



SMART ROLL A

Beneficios potenciales con la tecnologia SMART™ Roll

* Aumento de la rentabilidad. La tecnologia SMART™ Roll permitira la sintonia fina del perfil de la hoja, en operacién, con menor
pérdida de produccién. Este recurso proporcionara gran economia a la produccion.

» Mejora de la calidad de la hoja resultante de un perfil de espesor mas uniforme.
» Disminucioén de las roturas y el tiempo de parada de la maquina debido a problemas de perfil, estrés y aplastamiento de la hoja.
» Aumentar la velocidad o potencial de reduccién de energia a través de la eliminacion de bandas humedas / "estrias".

» Permitir tomar decisiones mas asertivas y mayor velocidad en las acciones correctivas correlacionadas con el nip medido,
evitando cambios de vestimentas y rodillos innecesariamente.

» Eliminacién de problemas de seguridad asociados con la toma de impresiones nip.

* Monitoreo automatico del nip que permite una alerta temprana de posibles cambios en el perfil de carga y evitar posibles
accidentes.

» Proporciona la posibilidad de hacer ajustes para compensar disturbios anteriores al nip medido (por ejemplo, caja de entrada,
formacion, caja de vapor, Lumpbreaker, Accionador, Pick-up ...).
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SMART ROLL

Monitoreo dinamico




MAQUINA Y LA CONFIABILIDAD DE LOS RODILLOS -
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SMART™ - TECNOLOGIA DE SENSORES INTEGRADOS A\

» Descripcidon, operacion y opciones de control
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TECNOLOGIA SMART™ FUE CREADA PARA PROPORCIONAR
AL OPERADOR DE LA MAQUINA DATOS ANALITICOS EN
TIEMPO REAL DE LA OPERACION DEL NIP DE LA PRENSA

Las impresiones de nip  estético
proporcionan informaciones valiosas pero
no pueden tener en cuenta las fuerzas
térmicas, hidraulicas, de vacio u otras
variables durante la operacién.
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La medicién de las condiciones de nip dinamico
en tiempo real y el andlisis de como el nip de la
prensa afecta la calidad de la hoja y el
funcionamiento de la maquina es un avance
significativo en la optimizacion de la prensa.

Dynamic / Real Time Analysis



* Varias vistas de telas estan disponibles y mostran:
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QUE ES LA TECNOLOGIA DE SENSORES INTEGRADOS

SMART™?

A

Multiples sensores transversales embutidos debajo del revestimiento del rodillo que miden la presion aplicada y la
temperatura interna del revestimiento a medida que los sensores se mueven a través del NIP.

* Curva Press Impulse MD Select Rolt:
Perfil de la anchura del Nip CD o
Perfil de la presion CD

Desviacion estandar de la presion maxima

Historico de los perfiles de las presiones maximas CD
Temperatura
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Deviation (PSI)

¥ SMART Roll v2.0.0- Machine 1: PulseDemo
Fe Settngs Toos Admnstaten [EERSTITICP)

© Machine 1: PulseDemo
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Cross Machine Peak
Pressure History
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SMART™ OPCIONES DE CONTROL DE CONEXION A

=

Unidade Remota
Sensores
Bateria |= /
link sem fio - até
15m de distancia
Computador - necessaria configuragéo
mihima
Unidade de

120-240V 50/60Hz
Controle

'« cabo RS 485



SMART™ OPCIONES DE CONTROL DE CONEXION A

Sensores instalados en la base del revestimiento

Top Stock

Sensores

Niicleo Metalico
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SMART™ TECNOLOGIA DE SENSOR INTEGRADO A

 Experiencia operativa



LA TECNOLOGIA SMART™ SE HA INSTALADO EN LA
MAYORIA DE LAS MAQUINAS DE PAPEL CON

DIVERSOS TIPOS DE NIP

Lumpbreaker

Single and Double Nipped
Press

Highly Loaded Jumbo Press
Shoe Press

Suction Press Roll

Tissue Pressure Roll

« Size Press

Film Coater

Breaker Stack

Soft Calender

Single and Double Nipped
Super and MultiNip
Calender

Embossing Roll
Laminating Roll

A




LOS DATOS DE SMART™ MUESTRAN LA VARIABILIDAD A\
DE UNA OPERACION EN ESTADO REGULAR

El desgaste de fieltro, los cambios de fieltro, los cambios de rollo y el desgaste
de rollo pueden afectar la eficiencia de la presion

1st Press Cross-Machine Color Coded Nip Width Over
3 meses en condiciones normales de funcionamento Nip Width Key

3 Month;;

29.00
7 2700 Average Nip Widt|
SMART™ < 2500

1st Prensa Inferior 3 2300

2
Z 21.00

Revestimiento de Poliuretano 1000

Cambio de los Pérdida de Cambio de
fieltros espesor del fieltro fieltros e rodillos
break-in desigual
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LAS SECCIONES DE LA MAQUINA SON INTERACTIVAS A\

Monitorear y analizar la desviacion de lectura del sensor puede identificar problemas en la maquina
de papel

1. SMART™ Monitorio de la prensa
2. ldentificacion del espaciamiento incorrecto de los foils en la mesa plana

3. Reduccién del desgaste del revestimiento y aumento de la vida util
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SUPERCALANDRAS CON DOBLE NIP TAMBIEN SON A
POSIBLES DE ANALIZAR

La falta de deflexion en el rodillo caus6 bordes suaves en la bobina

T Roll 2011 v1.4.3- Machine 1: Calend
LR el Port: COM1 (ready)

Select Roll: © Machine 1: Calendar © Machine 1: 4th Press © Machine 2: 3rd Press © Machine 1: 2nd Press
(Tiachne | Caendr | Admeisraton
g =

Pressure (MPa) ©Cotor  XSexe 25 | Srofies [ tegend  Rebesh Gragh

865

SMART
™
Double-
nipped
calender
cover

19 ANDRITZ FABRICS & ROLLS -2019



SMART™ DATOS IDENTIFICAN PERFIL TERMICO A
DEFICIENTE

El NIP mas recto (plano) mejoro el perfil de humedad del CD y redujo el desgaste hidraulico en el
fieltro y en los rodillos.

Initial Thermal SMART™ Data As Crown |Is Adjusted
Profile — .

Increasing crown
. - = W zww
B - 37 468 v w n 5
” Crown: 0.7 mm/dia Crown: 1.0 mm/dia Crown: 1.2 mm/dia
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SMART™ RODILLO DE LA PRENSA PROPORCIONA

UNA VISION SOBRE EL DISENO DEL FIELTRO

Carga hidraulica en la 22 prensa muestra la deficiencia del NIP del rodillo de

succion de la 12 prensa durante la partida

SMART™ technology

» Felt design changes
impact start-up
performance
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Permeability
170 mi/min

Standard

Permeability
220 ml/min
same cap
more open
substrate batt

Permeability
265 ml/min
more open cap
and substrate
batt

Peak Pressure

1 2.4 MPa
2.1 MPa

Peak Pressure

1 2.3 MPa
1.7 MPa

Peak Pressure

1 2.1 MPa
1.7 MPa

A



MONITOREO DE SHOE PRESS MUESTRA SI LA
CURVA ES EFICIENTE O INEFICIENTE

El ajuste incorrecto o las dimensiones del rodillo de la Shoe Press pueden cambiar
drasticamente su rendimiento

R I 556 105 785 205 s 3105 SN

Nov at 16:07:54 1_;_)1‘—- n l@@'}]
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SMART™ PUEDE INTERCALAR UNA SECUENCIA DE
SENSORES PARA UN ANALISIS DE DATOS DETALLADO

File Settings Tools Administration Admin Tools Port: COMS (ready)

Select Roll: @ Machine 1: 4th Press
Machine 1: 4th Press |
E| U] U Calibration Errors Scope Com.Check Spreadsheet Delete Files
2-Nov at 07:14:07 e pigsing IO 5021 5082 5142 5203 5264 5324 (53850 S aRis
28-Jul at06:04
750
S 28-Jul at 00:03
700

27-Jul at 12:02

27-Jul at00:04

26-Jul at 18:03

Pressure (PST)
g

26-Jul at 06:02

25-Jul at 12:02

25-Jul at06:01

24-Jul at 18:03

400
R e A A Ao ey Sonh T T )
ARG AR AR AR 24-ul at 1227
Tending Side | | Drive Side 24-Jul at 12:03
24-Jul at 09:48
4-Nov at 07:14:07 A Deviation

24-Jul at 09:44

24-Jul at00:04

23-Jul at 16:02

23Jul at 13:24

Deviation (PSI)

0
100

ey
AR S R SRS R R SRR

o
Tending Side | | Drive Side Tending Side | | Drive Side

Click get profile Profile Statistics:
Average Peak Pressure: 465 (PS)
Get Profile Average Nip Width: 0.512 (inches) \ XER’UM
. BateySaws | NS=—

23-Jul at13:12
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CONCLUSION A

« SMART™ Multiples sensores transversales embutidos en el rodillo que miden la presion aplicada
en la prensa;

« Se pueden instalar en diversos tipos de NIPs;

» Disminucion de las roturas y el tiempo de parada de la maquina debido a problemas de perfil de
la hoja;

* Proporcionan el monitoreo dinamico de los NIPs con el objetivo de optimizar la maquina de papel
para que se logre un mejor rendimiento, con una hoja de mejor calidad.’
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